


产品介绍与特点

研华分布式数据采集I/O与边缘控制器PAC 开放的工业4.0 边缘控制器
在工业物联网应用程序中，第一步便是数据采集。人们在服务器端运用高计算能力，同时还需要边缘数据收集和处理。一个具

有模块化设计的智能平台不仅可以节省控制柜中的空间，还能简化安装。该边缘智能DAQ平台必须支持多个通信接口，以与上
层系统连接。

ADAM-5000系列是一种紧凑的分布式数据采集和控制系统，支持转变为基于现场总线的系统。ADAM-5000系列基于广受欢迎
行的现场总线数据通信结构（例如RS-485和Modbus），现在提供两种不同的DA＆C系统，其可实现现场I/O设备轻松连接到
PC网络应用程序：ADAM-5000 DA＆C系统和基于PC控制器的ADAM -5630系列。

随着工业物联网的发展，对监控的需求日益增长，且变得更加复杂。因此，数据采集的第一站需要更高的能力来让数据有效。

新时代的理想数据采集设备应具有更高的计算能力、模块化I/O和定制能力。

基于RISC的ADAM-5630系列可编程边缘智能控制器，包括ADAM-5630E和ADAM-5630。它们采用cortex A8 CPU和运行实时
Linux的DDR3内存，为客户提供高性能的开放平台。

用户可以使用Linux SDK和ADAM-5000 API（C和Python）开发应用程序。ADAM-5630还提供Web服务，以帮助通过Web浏览
器设置配置。两个板载以太网端口可实现以下功能：FTP服务器、Web服务器、TCP/UDP连接和电子邮件警报。ADAM-5630
控制器还支持Modbus/RTU主站/从站和Modbus/TCP客户端/服务器功能，还具有很高的扩展能力。

ADAM-5560CE采用运行Windows CE的Intel CPU。用户可以使用Microsoft Visual Studio .NET来开发应用程序。

ADAM-5630还支持KW，可使用户利用IEC 61131-3 SoftLogic编程环境来完成其自动化任务。

产品优势

DIN导轨安装 节点ID设定 连接 面板/墙壁安装
安装在工业标准DIN导轨上 8针DIP开关配置

灵活的系统设计

ADAM-5000的模块化设计让用户可以根据自己的要求定制解决方案。内置的可编程I/O范围和警报输出，增强
了系统设计的灵活性。支持多种通信媒体，例如双绞线、无线电调制解调器和光纤。

系统维护和故障排除

ADAM-5000系列使用硬件自检和软件诊断监控系统问题。还包括一个监控微处理器的看门狗定时器。如果系
统崩溃，看门狗会自动重置系统。通过在系统正面设置DIP开关，可以轻松完成节点ID设置。

严苛的工业环境

ADAM-5000系列可在-10至70°C的工业温度环境中运行，并可使用10至30 VDC的非稳压电源。这些单元可防
止意外的电源反转。3路隔离设计（I/O、电源和通信）可防止接地环路，并减少系统中电噪声的影响。

多软件支持

大多数标准过程控件和HMI软件均支持ADAM-5000系列。提供.NET Class LIB，可与Windows应用程序一起
使用。OPC驱动程序提供指向各种HMI/SCADA软件包的链接，例如InTouch、FIX和ICONICS。研华数据采集
软件和Advantech Studio SCADA/HMI软件都与ADAM-5000系统紧密集成。

易安装和联网

ADAM-5000系列可轻松安装在DIN导轨或面板上。信号连接，网络修改和维护非常简单快捷。建立多点网络
仅需单根双绞线。

带I/O模块的预接线插入式端子 平面系统安装

• 高性能计算能力
• 基于RISC和X86的CPU

• 板载2GLAN
• 存储用microSD插槽
• 可更换电池

• 滑盖设计
• 用户友好
• 用于设备连接的终端连接器

• 模块化数据采集模块设计，可以选择20多种不同的I/O类型
• 多个端口选项，用于将来的通信扩展
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数据采集I/O

基于HMI/SCADA 架构分布式数据采集I/O

使用ADAM-5000/TCP作为以太网I/O数据处理中心，可以10/100 Mbps的速度监测和控制现场信号。在工业网络环境中，可以
获得出色的现场验证通信性能。此外，还支持流行的Modbus/TCP协议。

ADAM-5000/485系统是一个数据采集和控制系统，可以通过多通道I/O模块采集、监测和控制数据。它通过双绞线、多点RS-
485网络与网络主机通信。同时支持ADAM ASCII和Modbus/RTU协议。

基于以太网的数据采集与控制系统

基于RS-485的数据采集与控制系统

基于物联网架构分布式数据采集I/O
随着物联网高速发展，传统的HMI/SCADA远程数据采集与监控项目以外，传统HMI/SCADA架构正在向物联网网关+工业数据
采集分布式网络架构转变。

研华ADAM-5000 分布式I/O可以快速连接多种工业网关产品，基于设备联网远程I/O扩展的解决方案实现物联网时代的高密度数
据采集与监控系统：可广泛应用于工业园区物联网能耗数据采集系统。

Touch Panel PC Embedded Box PC

Modbus

15寸高效能无风扇工业平板电脑

TPC-315
嵌入式无风扇工业电脑

UNO-1372G

智能DAQ控制器

ADAM-5000/TCP

云服务

• 将各区域电力设备统一成标准协议方便上传于管理
• 支持MQTT与各家云平台进行数据交换
• 轻量化协议降低数据传输流量

边缘智能通讯

• ECU-1000系列智能数据采集网关
• 通讯接口支持网络及RS-232/485
• 内置mini PCI express界面支持无线通信
• EdgeLink可设定断线重连机制与数据断点续传
• 开放SDK接入第三方应用
• 200+工业设备协议支持(Serial/TCP)

网络可视化

• EdgeLink支持手执智能装置远程联机查看状况
• 支持HTTPS by SSL
• I/O与系统状态皆可查看
• 支持在线更新FOTA,OTA

ADAM-5000/TCP ADAM-5000/TCP ADAM-5000/TCP ADAM-5000/TCP

TCP/IP

• 汽车零部件全自动测试机台系统由研华工业平板电脑TPC-1251H和
工业数据采集模块ADAM-5000/TCP模块和交换机组成。

• TPC-1251H安装汽车零部件性能检测测试软件，该软件可以实现测
试数据的实时记录，曲线显示，数据保存和导出打印。为每个零件

设置合格的区间参数，在测试过程中可以判定产品是否合格。每个

汽车零部件有唯一的产品标识，所有该部件的测试数据都会对应于

该标识。当产品测试完成后，该数据可以实时上传服务器归档，便

于后续产品追溯。

• ADAM-5000/TCP负责测试产品的工作电流、电压、温度、压力和
电阻值(电阻会随温度的变化而变化。ADAM-5017测试电流、电
压、电阻，ADAM-5018来测试产品温度。

• 汽车零部件全自动测试机台系统由研华工业平板电脑TPC-1251H和
工业数据采集模块ADAM-5000/TCP模块和交换机组成。

• TPC-1251H安装汽车零部件性能检测测试软件，该软件可以实现测
试数据的实时记录，曲线显示，数据保存和导出打印。为每个零件

设置合格的区间参数，在测试过程中可以判定产品是否合格。每个

汽车零部件有唯一的产品标识，所有该部件的测试数据都会对应于

该标识。当产品测试完成后，该数据可以实时上传服务器归档，便

于后续产品追溯。

• ADAM-5000/TCP负责测试产品的工作电流、电压、温度、压力和
电阻值(电阻会随温度的变化而变化。ADAM-5017测试电流、电
压、电阻，ADAM-5018来测试产品温度。

• 研华分布式ADAM-5000系列以太网数据采集模块，作为检测仪器
\设备 数据采集关键组件，可以方便地实现分布在不同位置上的待
测品。采用以太网的接线方式，也方便了客户数据上传。高速，高

精度模拟量采集

• 多功能数据采集模块，可以灵活搭配需要的IO模块

• 满足高密度大容量 I/O采集需求，节省空间和成本

• 模拟量数据多，有更高的性价比，较分布式数据采集模块具有更高
的性价比

• 研华分布式ADAM-5000系列以太网数据采集模块，作为检测仪器
\设备 数据采集关键组件，可以方便地实现分布在不同位置上的待
测品。采用以太网的接线方式，也方便了客户数据上传。高速，高

精度模拟量采集

• 多功能数据采集模块，可以灵活搭配需要的IO模块

• 满足高密度大容量 I/O采集需求，节省空间和成本

• 模拟量数据多，有更高的性价比，较分布式数据采集模块具有更高
的性价比

方案特点方案特点 方案优势方案优势
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成功应用案例

汽车零部件生产测试机台 分布式能源动力设备状态监测与能效运维

随着对汽车的安全性能要求越高，就要求企业要不断提高产品的稳定性和自动化测试程度。

一方面，需要对汽车零部件的各项指标参数进行测试，以确保安全性能；同时需要将这些测试数据，对应相应的产品编号，记

录存档，从而建立品质追溯系统。

为促进节能环保减排，发展能源循环经济，充分利用可再生能源，传统发电机组正逐渐从柴油发电机组逐渐转向新能源和清洁

能源发电机组，例如瓦斯发电机组、天然气发电机组、沼气发电机组等，市场需求十分旺盛。分布式能源燃发电机组由于运行

稳定可靠，发电效率高，运行维护成本低，可以适应项目工况的严苛要求。随着国家对环保和安全的重视，这类动力设备要求

必须实现本地监测与控制。

研华ADAM-5000数据采集方案优势：
• 高速,高精度模拟量采集
• 高密度大容量 I/O采集成本低，节省空间和成本
• 模拟量大点数数据采集性价比高
• 以太网支持菊花链连接方式，可节省网络交换机成本

• 汽车零部件全自动测试机台系统由研华工业平板电脑TPC-1251H和
工业数据采集模块ADAM-5000/TCP模块和交换机组成。

• TPC-1251H安装汽车零部件性能检测测试软件，该软件可以实现测
试数据的实时记录，曲线显示，数据保存和导出打印。为每个零件

设置合格的区间参数，在测试过程中可以判定产品是否合格。每个

汽车零部件有唯一的产品标识，所有该部件的测试数据都会对应于

该标识。当产品测试完成后，该数据可以实时上传服务器归档，便

于后续产品追溯。

• ADAM-5000/TCP负责测试产品的工作电流、电压、温度、压力和
电阻值(电阻会随温度的变化而变化。ADAM-5017测试电流、电
压、电阻，ADAM-5018来测试产品温度。

• 研华分布式ADAM-5000系列以太网数据采集模块，作为检测仪器
\设备 数据采集关键组件，可以方便地实现分布在不同位置上的待
测品。采用以太网的接线方式，也方便了客户数据上传。高速，高

精度模拟量采集

• 多功能数据采集模块，可以灵活搭配需要的IO模块

• 满足高密度大容量 I/O采集需求，节省空间和成本

• 模拟量数据多，有更高的性价比，较分布式数据采集模块具有更高
的性价比

方案特点 方案优势
发电机组配套监控系统中首要监测的指标为温度、压力等模拟量数

据，采集点数较多.发电机组配套温度监控系统采用ADAM-5000以及
嵌入式工控机组合方案 ，采集发电机组瓦斯气体的温度、湿度以及
压力数据， 当发电机组的瓦斯气体温度出现异常时，ADAM-5000 I/
O数据采集模组就会发出报警。针对市场上某类发电机组在线监测的
采集点数多，采集点位置分布分散的特点，研时提供ADAM-5000 I/O 
工业以太网高速数据采集解决方案。

ADAM-5000系统可以快速搭建发电机组在线测试系统。通过工业以
太网耦合模块灵活扩展I/O模块，再通过本地或者远程的方式接入发
电机组在线监测系统。对整台发电机的发电及运转性能进行监控，例

如：扭矩、马力及操作量程；温度；燃气点火、控制等。针对这类发

电机组配套温度监控需求，研华提供性价比更高的解决方案可实现发

电机组状态监控。

方案特点 方案优势

12寸工业级一体机
TPC-1251H

5端口工业以太网交换机
EKI-2525

智能DAQ控制器
ADAM-5000/TCP

汽车零部件 汽车零部件 汽车零部件

Ethernet

智能DAQ控制器

ADAM-5000/TCP
智能DAQ控制器

ADAM-5000/TCP

15.6寸宽屏多点无风扇工业平板电脑

TPC-1581WP

⋯⋯
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成功应用案例

VOC气体检测仪器

随着中国环境保护政策，如大气十条、水十条、土十条等重要政策出台，  政府生态环境相关部门要求实时、精准、有效监管
企业污染排放，防止数据造假，针对VOCs无组织排放问题频发，环保部门逐年加强监管力度，企业污染排放超标将面临巨额
罚款等惩罚措施，精确监测仪器成为刚需。

工业园区能源监测与能效运维

当今社会经济发展面临着日趋严重的资源约束和更加迫切的绿色环保要求，我国各类园区更是首当其冲，面临经济增长的艰巨

任务和资源环境保护的巨大压力。传统园区建设者通常只提供水、电、气、交通、建筑等“硬件”基础设施，信息化、智能化

都由入驻企业自行完成。随着信息技术的发展，这种模式已经不能满足入驻企业、园区管理方的需求，亟需一种能解决传统园

区缺乏整体规划、信息重复建设、信息服务薄弱、资源浪费等问题的方案。

研华提供VOCs智能监控运维平台整体解决方案，通过传感器对烟
气的各个监测节点进行数据采集,包括烟气的温度、压力、湿度、水
分、粉尘等数据，经VOCs分析仪进行分析，通过研华ADAM-5000/
TCP分布式以太网系列数据采集模块进行数据收集、存储，SCADA
软件WebAccess进行数据整合，最后上传到工业云平台WISE-PaaS
或环保部门统一监管平台。其中所有环节要求精准、可靠、实时监

管，要同时上传到环保监控平台及企业业主的监测平台。

• 研华提供单点及多点采集监测方案，采用模块化的解决方案根据客
户的需求进行不同配置，大幅度降低多排口企业的监测成本。

• 每个现场监控站采用1台研华触控平板电脑TPC-1251H作为数据采
集监测主机，与VOCs分析仪连接，通过分布式以太网数据采集模
块ADAM-5000/TCP进行数据收集、存储以及转发。

• 经过检测单元，流量自动控制，采集ADAM-5017等专用低电压mv
信号，直接采集分析仪的气体浓度，保证了数据的准确度。

方案特点 方案优势
智慧园区解决方案依托强大的集成管理云平台，通过分布式的数据采

集中心，连接前端各专业智能化系统，以及物联网感知设备，实时准

确获取设备运行数据、能源使用数据、环境状态数据等，应用大数据

决策分析引擎，进行海量数据的分析、统计、诊断，筛选价值数据进

行丰富多元的智能化控制，为产业园区提供统一运维管理服务，实现

园区用能管理效率的提高，运维成本的降低，ADAM-5000/TCP, 以
太网数据采集产品用于园区各类能耗设备与监测系统。

• 研华提供单点及多点采集监测方案，采用模块化的解决方案根据客
户的需求进行不同配置，大幅度降低多排口企业的监测成本。

• 每个现场监控站采用1台研华触控平板电脑TPC-1251H作为数据采
集监测主机，与VOCs分析仪连接，通过分布式以太网数据采集模
块ADAM-5000/TCP进行数据收集、存储以及转发。

• 经过检测单元，流量自动控制，采集ADAM-5017等专用低电压mv
信号，直接采集分析仪的气体浓度，保证了数据的准确度。

方案特点 方案优势

12寸工业级一体机

TPC-1251

Modbus/TCP

嵌入式无风扇工控机

UNO-2484G

ADAM-5017 ADAM-5017 ADAM-5056S ADAM-5051 ADAM-5054

VOCs检测仪 温度 压力 流量 湿度传感器 输出企业DCS阀门 (气路反吹、校准、抽取、控制)

ADAM-5000/TCP

AI AI DI / Omv4~20mA AO 4~20mA

数据采集控制器

I/O扩展模块 I/O扩展模块 I/O扩展模块 I/O扩展模块 I/O扩展模块
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选型指南

ADAM-5000 I/O模块 模拟输入/输出模块

System ADAM-5000/485 ADAM-5000E ADAM-5000L/TCP ADAM-5000/TCP
CPU 80188 80188 RISC CPU

RAM - - 4 MB

Flash ROM (User AP) - - 512 KB

Flash Memory (Data Storage) - - -

Flash Disk - - -

OS - - real-time OS

Timer BIOS - - -

Real-time Clock - - -

Watchdog Timer Yes

I/O Slots 4 8 4 8

Power Consumption 3 W 4.0 W 5.0 W

Isolation

Communication 2,500 VDC 3,000 VDC RS-485: 1,500 VDC

Communication Power 3,000 VDC

I/O Module 3,000 VDC

Diagnosis

Status Display Power, CPU, Communication Power, CPU, Error Diagnostic,Communication

Self Test Yes, while ON

Software Diagnosis Yes

Communication

Interface RS-232/485 (2-wire) RS-232/485 (2-wire) Ethernet

Speeds (bps) 

1,200, 2,400, 4,800, 
9,600,

19.2 K, 38.4 K, 57.6 K,
115.2 K

1,200, 2,400, 4,800, 
9,600,

19.2 K, 38.4 K, 57.6 K,
115.2 K

10 M, 100 M

Max. Distance 4,000 feet (1.2 km) 4,000 feet (1.2 km) 100 m without repeater

Data Format

Advantech protocol: N, 8, 
1

Modbus protocol:
N, 8, 1
N, 8, 2
E, 8, 1
O, 8, 1

Advantech protocol: N, 8, 
1

Modbus protocol:
N, 8, 1
N, 8, 2
E, 8, 1

TCP/IP

Max. Nodes 128 128 Depend on IP address

Protocols ADAM ASCII/Modbus 
Protocol

ADAM ASCII/Modbus 
Protocol Modbus/TCP

Remote I/O - - 20 nodes Modbus devices

Power Requirements +10 ~ +30 VDC

Environment

Operating Temperature -10 ~ 70° C (14 ~ 158° F)

Storage Temperature -25 ~ 85° C (-13 ~ 185° F)

Humidity 5 ~ 95%

Dimensions (mm) 231 x 110 x 75 355 x 110 x 75 231 x 110 x 75 355 x 110 x 75

Module ADAM-5013 ADAM-5017 ADAM-5017P ADAM-5017UH ADAM-5018

Isolation

Resolution 16 bit 16 bit 16 bit 12 bit 16 bit

Input Channel 3 3 3 3 3

Sampling Rate 10 (total*) 10 (total*) 10 (total*) 200K** 10 (total*)

Diagnosis

Voltage Input - ±150 mV, ±500 mV
±1 V, ±5 V, ±10 V

±150 mV, ±500 mV
±15V, ±10V, ±5 V, 

±1 V
0 ~ 150mV, 0 ~ 

500mV
0 ~ 1V, 0 ~ 5V, 0 ~ 

10V
0 ~ 15V

±10 V, 0 ~ 10 V
±15 mV, ±50 mV
±100 mV, ±500 mV
±1 V, ±2.5 V

Current Input - ±20 mA ±20 mA, 4 ~ 20mA 0 ~ 20 mA, 4 ~ 20 mA ±20 mA

Direct Sensor Input Pt or Ni RTD - - - J, K, T, E, R, S, B

Isolation 3,000 VDC 3,000 VDC 3,000 VDC 3,000 VDC 3,000 VDC

Module ADAM-5018P ADAM-5024 ADAM-5050
ADAM-5051/

ADAM-5051D/
ADAM-5051S

ADAM-5052 ADAM-5053S

Isolation

Resolution 16 bit - - - - -

Input Channel 7 - - - - -

Sampling Rate 10 (total*) - - - - -

Voltage Input

±15 mV, ±50 
mV

±100 mV, ±500 
mV

±1 V, ±2.5 V

- - - - -

Current Input 4 ~ 20 mA - - - - -

Direct Sensor Input J, K, T, E, R, S, B - - - - -

Diagnosis

Output Channels - 4 - - - -

Resolution - 12 bit - - - -

Voltage Output - 0 ~ 10 V - - - -

Current Output - 0 ~ 20 mA
4 ~ 20 mA - - - -

Digital Input 
Channels - - 16 DI/O(bit-wise 

selectable)

16 (ADAM-5051)
16w/LED

(5051D/5051S)
8 32

Digital Output 
Channels - - 16 DI/O(bit-wise 

selectable) - - -

Isolation 3,000 VDC 3,000 VDC 2,500 VDC(5051S) 5,000 VRMS 2,500 VDC

*采样率值取决于使用的通道数。
例如:在ADAM-5017上使用5个通道，每个使用的通道的采样率将是10/5 = 2个采样/秒。
采样率随控制器的不同而不同。

*采样率值取决于使用的通道数。 
例如:在ADAM-5017上使用6个通道，每个使用的通道的采样率将是12/6 = 2个采样/秒。
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ADAM-5000 I/O模块 ADAM-5630
边缘智能数据采集控制器

Module ADAM-5055S ADAM-5056/
ADAM-5056D

ADAM-5056S/
ADAM-5056SO ADAM-5057S ADAM-5060

Digital Input
and Digital

Output

Digital Input
Channels 8 w/LED - - - -

Digital Output
Channels 8 w/LED 16 (ADAM-5056)

16w/LED(ADAM-5056D) 16 w/LED 32 6 relay
(2 form A/4 form C)

Isolation 2,500 VDC - 2,500 VDC 2,500 VDC -

Module ADAM-5069 ADAM-5080 ADAM-5081 ADAM-5090/
ADAM-5091 ADAM-5191

Digital Input
and Digital

Output

Digital Input
Channels - - - - -

Digital Output
Channels

8 power relay
(form A) - - - -

Counter (32-bit)

Channels - 4 4/8 - -

Input 
Frequency -

0.3 ~ 1000 Hz
max. (frequency mode)

5000 Hz max.
(counter mode)

5 Hz ~ 1 MHz
max. (frequency mode)

1 MHz max.
(counter mode)

- -

Mode -

Frequency, Up/
Down Counter,

Bi-direction
Counter

Frequency,Counter
(Up/Down,

Bi-direction, Up,
A/B Phase)

- -

Communication
Channels - - - 4 4

(ADAM-5630 only)

Type - - - RS-232/422/485 RS-232/422/485

Isolation - 1,000 VRMS 2,500 VDC - 1,000 VDC

特点

产品规格

订购信息

控制系统 耗电量

串行通讯

一般规格

无线(插件扩展)

环境

以太网通讯

• 支持Modbus/RTU, Modbus/TCPMaster和Slave函数库
• 支持Web服务器的I/O配置和监控
• 基于Linux操作系统的C和Python编程
• 内置实时时钟和看门狗定时器
• 1个micro SD插槽扩展用于数据存储
• 搭载4个串行通讯端口
• 2个以太网端口
• 4/8个I/O插槽扩展

• CPU TI Cortex-A8 AM3352 600MHz
• 存储 RAM 512M
• 电池记忆 128K
• 操作系统 RT-Linux V3.12, WEC7
• 存储 1 x 512M Flash (系统)
  1 x Mirco-SD (系统)
• 程序设计 Linux C, Phyton
• 看门狗 是

• I/O槽 4/8 槽可选
• LED指示灯 Power, CPU, BAT
• 显示 VGA
• USB 2 x USB 2.0

• 耗电量 8W
• 电源输入 10 ~ 30 VDC
• 反向保护 是

• Max. Nodes 256 (RS-485的菊花链网络)
• 距离 1.2Km (RS-485模式下为4,000英尺)
• 速率 50-115.2kbps
• 隔离 2500 VDC (COM1,2,3 only)
• 连接器 COM1: 螺丝端子 (2-PIN RS-232/485)
  COM2: 螺丝端子 (RS-485)
  COM3: 螺丝端子 (RS-485)
  COM4: DB9-M (RS-232/485)

• 资质认证 CE,FCC Class A
• 外形尺寸 4-slots 231 x 110 x 75 mm
  8-slots 355 x 100 x 75 mm
• 外壳 ABS-PC
• 安装 DIN-rain, stack, wall

• 界面 Mini-PCIe (USB信号)
  M2.COM(UART信号)
• 无线类型 Zigbee- UART 信号
  Wi-Fi/3G/GPRS- USB 信号

• 湿度 5 ~ 95% 无凝结
• 工作温度 -40 ~ 70°C
• 储存温度 -40 ~ 85°C

• ADAM-5630-AE 基于4插槽的RISC模组化DA＆C控制器
• ADAM-5630E-AE 基于8插槽的RISC模组化DA＆C控制器

• 连接器 2 x RJ45
• 距离 100 m
• 速率 10/100/1000 Base-T

选型指南
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选型指南

研华WISE-PaaS联盟

为建立物联网共创生态系，研华以WISE-PaaS为驱动核心，推出
WISE-PaaS联盟计划，运用平台整合与协同合作的方式，助力伙
伴快速落实物联网产业云端应用，为伙伴架构最完善的物联网解

决方案。将其推广至世界各地、各行业用户并落地普及，研华将

与众多WISE-Pass VIP伙伴，以共创模式赋能全球工业物联网行
业，带动整体产业升级！

携手伙伴共创赋能AIoT新时代

助力伙伴 落地产业应用 伙伴连结  共创商机 国际网络 行销全球

 •多套SRP物联网解决方案

 • 10小时行业顾问谘询

 • 2名人员参与培训课程

 •线下伙伴会议

 •软体市集上架

 •共同开发应用

 •多元媒体曝光

 •联合行销活动

 •合作新闻发布 

研华培训中心

学以致用 追求卓越
研华培训中心以物联网IoT、工业4.0、智慧城市为目标，致力
于培养产业领域的技能型、产业型、综合型人才。 研华培训中
心依托研华公司产品技术、开发技术、应用技术、制造技术；

依托广大客户群体形成多领域、多行业、多样化的解决方案培

训教案和课程，分享研华多年积累的现场经验、技术、技巧、

案例分析、问题解决之道。

欢迎成为研华WISE-PaaS集成伙伴

WISE-PaaS VIP伙伴

课程体系

合作伙伴-助力成长 行业工程技术人员-行业创新 高 校-产学合作培训对象

行业解决

方案课程

产品技术

应用课程

培训设施

设备联网 环境监测 设备运维 设备综效

平台&应用

边缘控制

数据采集

通讯传输 工业物联网数据通讯

云端化WISE-PaaS/SCADA

系统实操

WISE-PaaS/WebAccess数据上云进阶课程

WISE-PaaS/WebAccess基础课程

机器视觉系统

开发与应用
快速编程

PC-Based
二次开发平台

运动控制器

基于Codesys
的运动控制

开发与应用

运动控制与

机器视觉

整合应用EtherCAT总线的
智能运动控制

远程数据采集

的云端化实现

基于PLCopen

标准的可编程

自动化控制

开发与应用

• 行业应用基础课程
• 物联网基础课程
• 组态软件应用基础
• 运动控制基础课程
• 机器视觉基础课程
• 通讯技术基础课程
• 自动化技术基础

30min设备联网

基础引导课程

工业物联网

智能终端

打造云智慧

智能运维 数据采集与自动测试系统

物联网无线数据采集应用

线上课程 

https://advantech-pc.
duanshu.com

实训教室 数据采集与传输实验台 DAQ数据采集实验台 工业通讯实验台 PAC试验台 教材书籍

研华培训中心官网：http://training.advantech.com.cn/
研华学院专线：010-62984346-6192 扫描二维码

获取更多课程
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